 12 ANEXE Anexa 0 Exemple de valorizari ale rezultatelor CDI - INCDMTM în Industria si Economia Româneasca si în Piata Europeana/Internationala MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" INSTALATIE MECATRONICA INTELIGENTA PENTRU VERIFICARE ETANSEITATII LA CARTER DISTRIBUTIE H4 - H5 (uzinat) PREZENTARE Instalatia de verificare este o instalatie monobloc complexa destinata verificarii etanseitatii pieselor tip carter distributie Toate subansamblele în miscare sunt actionate de cilindri pneumatici asistati la cap cursa de senzori de proximitate Piesa este etansata în doua parti Celula de masurare ATEQ este prevazuta cu 2 circuite si realizeaza ciclul de masurare dupa ce carterul distributie a fost fixat si etansat complet Ciclul de lucru automat: * Se aseaza una din piese în instalatie, pe placa de etansare a caruciorului; * Se seteaza programul de masurare inteligenta, al piesei de verificat; * Se apasa butonul "start";se urmareste aprinderea lampii de semnalizare; * Caruciorul transporta piesa în pozitia de verificare; * Subansamblele de apasare preseaza piesa pe placa de etansare; * Subansamblele de busonare si bridare etanseaza alezajele piesei; * Celula ATEQ va intra automat în functiune realizând umplerea unui circuit cu aer, stabilizarea si masurarea pierderilor Daca valoarea este buna automat se va da comanda de umplere a celuilalt circuit * In cazul in care ambele circuite au valori ale pierderilor mai mici decat cele impuse, piesa se va marca; * Dupa marcarea piesei bune se deplaseaza elementele de actionare în sens invers; * La terminarea ciclului se aprinde din nou lampa de semnalizare pornire ciclu, piesa este scoasa din instalatie, urmând a se verifica urmatoarea piesa; * Instalatia este protejata cu bariere de siguranta împotriva interventiilor nedorite în timpul functionarii, în spatiul de lucru CARACTERISTICI TEHNICO-FUNCTIONALE * alimentare: energie electrica: 220 V c a /50 Hz; aer comprimat: min 6 bar; * presiune de lucru (reglata pe regulatorul masinii): 4,5 bar; * presiune verificare etanseitati: 1 bar; * pierdere etanseitate admisa: * 3,6 cm3 /min pe circuitul de joasa presiune; * 12 cm3/min pe circuitul de înalta presiune ; * timp de ciclu: ~ 40 sec/piesa APLICABILITATE Produsul foloseste la verificarea etanseitatii noilor piese turnate tip Carter Diferential H4 / H5 VALORIFICARE SI TRANSFER TEHNOLOGIC Produsul este livrat si se va implementa în 2011 la C A C I A S A (Companhia Aveirense de Componentes Para A Industria Automovel), Aveiro, Portugalia BENEFICIAR (pe piata Europeana/Internationala) C A C I A S A, Cacia, Aveiro, Portugalia Uzina fabrica cutii de viteze si alte componente ale motoarelor pentru industria auto (RENAULT) INFORMATII SUPLIMENTARE: Mihai Hacman - e-mail: laborator tm1@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" Instalatie de control multidimensional cu centrala electronica de masurare gama de operatii T100 (strunjire de degrosare) - statiile 103, 103a, 105 si 107 PREZENTARE: Lucrarea consta in realizarea unei instalatii de control dimensional ce face parte din linia de fabricatie a reperului "cutie diferential" piesa componenta a autoturismului DACIA LOGAN Instalatia se compune din: * Masa speciala de control; * Centrala CMZ200 cu program WIN2000 si modul prelucrari date statistice, inclusiv module electronice, pneumatice, interfete de achizitie pentru traductori, cu posibilitatea de transmitere de date in SUMEQ * Dispozitive de control pentru toate cele patru statii: 103, 103a,105, 107 * Aparatura electrica si pneumatica de alimentare si actionare; * Etaloane pentru posturile de masurare (cate 1 etalon de mediu/post de control); * Soft de masurare cu programe pentru toate cele patru/trei posturi de control piesa; * Teste de functionare Masurarea se face prin comparatie fata de etaloane Actionarea elementelor de masurare se face pneumatic Pentru gama deoperatii T100 (strunjire de degrosare): > Statia 103 verifica cinci diametre si patru cote axiale; > Statia 103a verifica o cota axiala; > Statia 105 verifica sase diametre si doua cote axiale; > Statia 107 verifica un diametru si patru cote axiale MOD DE OPERARE: * Piesa se aseaza pe un dorn in primul dispozitiv; * Se actioneaza o maneta ce deplaseaza caruciorul in pozitia de masurare; * In aceasta pozitie un senzor pneumatic declanseaza ciclul de lucru; * Elementele de masurare sunt actionate pneumatic si traductorii inductivi masoara cotele specifice; * Cotele verificate sunt afisate pe centrala de masurare; * Elementele de masurare se reatrag; * Cu ajutorul manetei caruciorul revine in pozitia de incarcare-descarcare Similar se procedeaza si cu celelalte statii CARACTERISTICI TEHNICE: > Tensiunea de alimentare (pentru CMZ200 ETAMIC): 220 V c a/50 Hz; > Presiunea de alimentare 5 bar; > Timp de masurare: max 10 sec pe fiecare post; > Rezolutia afisarii: 0,001 mm; > Elemente de masurare actionate pneumatic cu traductoare inductive; > Calculator industrial: Centrala CMZ 200 ETAMIC; > Interfata dispozitiv mecanic-Centrala: SATELIT ETAMIC; > Sistem de operare Windows2000; > Program de masurare-INCDMF Bucuresti; VALORIFICARE / TRANSFER TEHNOLOGIC: linia de productie "cutie diferential LOGAN" - S C Automobile Dacia Group Renault S A Mioveni, Arges, Romania INFORMATII SUPLIMENTARE: Mihai Hacman e-mail: laborator tm1@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" Instalatie de control multidimensional cu centrala electronica de masurare gama de operatii T200 (stunjire de finisare)- statiile: 203, 205 and 207 PREZENTARE: Lucrarea consta in realizarea unei instalatii de control dimensional ce face parte din linia de fabricatie a reperului "cutie diferential" piesa componenta a autoturismului DACIA LOGAN Instalatia se compune din: * Masa speciala de control; * Centrala CMZ200 cu program WIN2000 si modul prelucrari date statistice, inclusiv module electronice, pneumatice, interfete de achizitie pentru traductori, cu posibilitatea de transmitere de date in SUMEQ * Dispozitive de control pentru toate cele patru statii: 103, 103a,105, 107 * Aparatura electrica si pneumatica de alimentare si actionare; * Etaloane pentru posturile de masurare (cate 1 etalon de mediu/post de control); * Soft de masurare cu programe pentru toate cele patru/trei posturi de control piesa; * Teste de functionare Masurarea se face prin comparatie fata de etaloane Actionarea elementelor de masurare se face pneumatic Pentru gama de operatii T200 ( strunjire de finisare): > Statia 203 verifica un diametru si o cota axiala; > Statia 205 verifica cinci diametre (masurare pneumatica) si o cota axiala; > Statia 207 verifica patru diametre si cinci cote axiale; MOD DE OPERARE: * Piesa se aseaza pe un dorn in primul dispozitiv; * Se actioneaza o maneta ce deplaseaza caruciorul in pozitia de masurare; * In aceasta pozitie un senzor pneumatic declanseaza ciclul de lucru; * Elementele de masurare sunt actionate pneumatic si traductorii inductivi masoara cotele specifice; * Cotele verificate sunt afisate pe centrala de masurare; * Elementele de masurare se reatrag; * Cu ajutorul manetei caruciorul revine in pozitia de incarcare-descarcare Similar se procedeaza si cu celelalte statii CARACTERISTICI TEHNICE: > Tensiunea de alimentare (pentru CMZ200 ETAMIC): 220 V c a/50 Hz; > Timp de masurare: max 10 sec pe fiecare post; > Rezolutia afisarii: 0,001 mm; > Elemente de masurare actionate pneumatic cu traductoare inductive; > Calculator industrial: Centrala CMZ 200 ETAMIC; > Interfata dispozitiv mecanic-Centrala: SATELIT ETAMIC; > Sistem de operare Windows2000; > Program de masurare-INCDMF Bucuresti; VALORIFICARE / TRANSFER TEHNOLOGIC: linia de productie "cutie diferential LOGAN" - S C Automobile Dacia Group Renault S A Mioveni, Arges, Romania INFORMATII SUPLIMENTARE: Mihai Hacman e-mail: laborator tm1@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" UNITATE MECATRONICA INTELIGENTA PENTRU VERIFICARE ETANSEITATE (AER-AER) CARTER AMBREIAJ SI DIFERENTIAL TL4-TL8-BRUT = MODIFICAT = PREZENTARE : Unitatea de verificare este o constructie monobloc compusa din 2 instalatii de control etanseitate aer-aer pentru cartere ambreiaj la tipurile de motor TL4 (cu tractiune simpla) si TL8 (cu tractiune dubla) Modificarea consta în adaugirea de noi elemente de busonare si de bridare pentru schimbarile intervenite în configuratia pieselor tip carter-ambreiaj TL4-TL8 MOD DE OPERARE * Ciclul de lucru al instalatiei este automat; * Se aseaza una din piese în instalatie, pe placa de etansare a caruciorului aferent; * Se apasa butonul "START"; * Un senzor laser sesizeaza prezenta piesei în postul respectiv si declanseaza ciclul de lucru; * Caruciorul transporta piesa în pozitia de verificare; * Subansamblele de apasare preseaza piesa pe placa de etansare; * Subansamblele de busonare si bridare etanseaza alezajele piesei; * Celula ATEQ introduce presiunea 0,2 bar în incinta etansa a piesei de verificat; * Se executa verificarea pierderilor de aer (sa nu depaseasca 0,25 cm3 /s); * Daca piesa este buna se marcheaza automat; * Fiecare din cele doua instalatii este protejata cu bariere de siguranta împotriva interventiilor nedorite în timpul functionarii, în spatiul de lucru; * În timpul masurarii unei piese se poate introduce în cel de-al doilea post cealalta piesa, aferenta acestuia, pentru realizarea celuilalt ciclu de masurare CARACTERISTICI TEHNICE: * energie electrica: 220 V c a /50 Hz; * aer comprimat: 6 bar; * presiune de lucru: 5 bar; * presiune verificare etanseitati: 0,2 bar; * pierdere etanseitate admisa: 0,25 cm3 /s; * precizie: ± 0,02 cm3 /s; * timp de ciclu: ~ 30 sec/piesa * Gabarit (Lxlxh) : APLICABILITATE : Produsul foloseste la verificarea etanseitatii noilor piese turnate tip Cartere Ambreiaj pentru tipurile de motor TL8 si TL4 VALORIFICARE / TRANSFER TEHNOLOGIC : Produsul este implementat la Renault Mecanique Roumanie SRL-Mioveni BENEFICIAR : Renault Mecanique Roumanie SRL-Mioveni INFORMATII SUPLIMENTARE : Mihai Hacman e-mail: laborator tm1@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" INSTALATIE MECATRONICA INTELIGENTA PENTRU VERIFICARE ETANSEITATE (AER-AER) CARTERE MECANISME SI CARTERE AMBREIAJ SI DIFERENTIAL TL8 BRUT = MODIFICAT = PREZENTARE Instalatia de verificare este o instalatie monobloc compusa din 2 instalatii de control etanseitate aer-aer (cartere ambreiaj + cartere mecanisme) Modificarea consta în adaugirea de noi elemente de busonare si de bridare pentru schimbarile intervenite în configuratia pieselor tip carter-ambreiaj si carter-mecanisme TL8-brut * Ciclul de lucru al instalatiei este automat; * Se seteaza programul de masurare inteligenta, al piesei de verificat; * Se aseaza una din piese în instalatie, pe placa de etansare a caruciorului, corespunzatoare; * Se apasa butonul "start"; * Caruciorul transporta piesa în pozitia de verificare; * Subansamblele de apasare preseaza piesa pe placa de etansare; * Subansamblele de busonare si bridare etanseaza alezajele piesei; * Celula ATEQ introduce presiunea 0,2 bar în incinta etansa a piesei de verificat; * Se executa verificarea pierderilor de aer (care nu trebuie sa depaseasca 0,25 cm3 /s); * Daca piesa este buna se marcheaza automat * Instalatia este protejata cu bariere de siguranta împotriva interventiilor nedorite în timpul functionarii, în spatiul de lucru CARACTERISTICI TEHNICO-FUNCTIONALE * alimentare: energie electrica: 220 V c a /50 Hz; aer comprimat: 6 bar; * presiune de lucru (reglata pe regulatorul masinii): 5 bar; * presiune verificare etanseitati: 0,2 bar; * pierdere etanseitate admisa: 0,25 cm3 /s; * precizie: ± 0,02 cm3 /s; * timp de ciclu: ~ 40 sec/piesa APLICABILITATE Produsul foloseste la verificarea etanseitatii noilor piese turnate tip Cartere Mecanisme si Cartere Ambreiaj TL8 VALORIFICARE SI TRANSFER TEHNOLOGIC Produsul este implementat la Renault Mecanique Roumanie SRL-Mioveni BENEFICIAR Renault Mecanique Roumanie SRL-Mioveni INFORMATII SUPLIMENTARE: Mihai Hacman - e-mail: laborator tm1@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" SISTEM INTELIGENT PENTRU ÎNCARCAREA SI DESCARCAREA PIESELOR ÎN INSTALATII DE CONTROL PREZENTARE : Sistemul inteligent pentru încarcarea si descarcarea pieselor în instalatii de control este un sistem de încarcare - descarcare în regim automat a pieselor în instalatii automate de controlat piese turnate Piesele turnate sunt controlate atât în stare bruta (dupa turnare, înainte de prelucrare) cât si în stare prelucrata Verificarea pieselor în stare bruta are scopul depistarii pieselor cu defecte de turnare înaintea prelucrarilor mecanice, în vederea economisirii de timp, manopera, energie, etc Piesele controlate sunt puse pe banda de descarcare în doua rânduri separate: piese bune si piese rebut Sistemul este format din urmatoarele subansamble : - sistem de prindere piesa ; - sistem de rotire piesa ; - axa liniara de deplasare în plan orizontal, pe directia " X " ; - axa de sprijin pentru deplasarea în plan orizontal, pe directia " X " ; - axa liniara de deplasare în plan orizontal, pe directia " Y " ; - axa liniara de deplasare în plan vertical, pe directia " Z " ; - sistem de rigidizare tip " feng " ; - pupitru operator de comanda ; - panou de automatizare * Sistemul de prindere piesa este un gripper cu actionare pneumatica, si cu doua pozitii de lucru : deschis si închis si un sistem de degete pentru prinderea piesei Gripperul este format din : corp, piston, mecanism de transformare a miscarii axiale a pistonului în miscare transversala a falcilor de strângere, falci de strângere * Sistemul de rotire piesa este format din : corp, doua pistoane paralele cu miscare alternativa, un sistem de transformare a miscarii lineare a pistoanelor în miscare de rotatie, format din doua cremaliere atasate pistoanelor si un pinion, disc de rotatie atasat axului pinionului * Axa liniara de deplasarea în plan orizontal pe directia " X " este o axa electrica de deplasare formata din: corp, motor electric, controler, reductor, kit axial, mecanism cu curea dintata pentru deplasarea saniei, ghidaj si sanie de deplasare * Axa de sprijin pentru deplasarea în plan orizontal, pe directia " X " este similara axei lineare de deplasare descrisa mai sus, dar este formata numai din corp, ghidaj si sanie de deplasare ( nu are motor, reductor, kit axial si mecanism cu curea dintata ) Ea are rolul maririi capacitatii portante a axei liniare de deplasare * Axa liniara de deplasare în plan orizontal, pe directia " Y " este o axa electrica de deplasare formata din: corp, motor electric, controler, reductor, kit axial, mecanism cu curea dintata pentru deplasarea saniei, ghidaj si sanie de deplasare * Axa liniara de deplasare în plan vertical, pe directia " Z " este o axa electrica de deplasare formata din: corp, motor electric, controler, reductor, kit axial, surub cu bile pentru transformarea miscarii de rotatie în miscare de translatie pentru deplasarea saniei, ghidaj si sanie de deplasare * Sistemul de rigidizare tip " feng " este format din corp, placa de deplasare si coloane de ghidare si are rolul rigidizarii axei de deplasare pe directia " Y " care lucreaza în consola * Pupitrul operator este format din panou operator (OP), butoane de actionare ( avans, retragere, start, home-origine, stop urgenta) si lampi de control ( start, home-origine si avarie ) * Dulapul de automatizare este format din : sistemul Siemens (PLC) de control si elementele de protectie si securitate * Cadru suport MOD DE OPERARE: Softul de actionare al sistemului inteligent are doua programe : A Programul pentru PLC (Sistem Siemens) Acest program asigura: - initializarea controlerelor pentru motoarele axelor de deplasare ; - modurile de lucru : a Manual : in acest mod, se selecteaza mecanismul dorit si se apasa butonul AVANS sau RETRAS; miscarea are loc atata timp cat butonul este mentinut apasat b Semiautomat : in acest mod, se selecteaza mecanismul si pozitia de deplasare dorite si se apasa butonul START ; miscarea are loc pana la atingerea pozitiei selectate c Automat : in acest mod, dupa apasarea butonului START se efectueaza secventa de flux pentru piesa manipulata ; d Secventa de INITIALIZARE : dupa apasarea butonului START, se realizeaza SECVENTA DE INITIALIZARE ; e Secventa de aducere in ORIGINE : dupa apasarea butonului HOME, mecanismele sunt aduse in pozitia ORIGINE - comenzile si parametrii, catre controlerele de axe, cleste si sistem de rotire, necesare realizarii miscarilor din modurile de lucru explicate ; - generarea si semnalizarea tuturor situatiilor de avarie : B Programul pentru OP (operator) Acest program de vizualizare este interfata intre sistemul mecatronic si operator si asigura : * selectarea modurilor de lucru ; * afisarea starii actuale in fiecare mod de lucru CARACTERISTICI TEHNICE: - rotatie mâna robot: 180°; - domeniu deschidere falci de strângere: 0-20 mm; - tensiune alimentare: 220V / 50 Hz; - presiune de alimentare / lucru: 6 bar / 4 bar; - greutate maxima piesa: 6 kg; - dimensiuni maxime piesa: 250x250x250[mm] APLICABILITATE : verificarea diverselor repere turnate din aluminiu, care intra în componenta: - motorului (capac chiulasa, suport bucsa etansare, ax culbutori,capac cutie iesire apa); - ambreiajului ( carter ambreiaj ); - cutiei de viteze ( carter mecanisme ) ; - transmisiei (corp modul întoarcere , capac modul întoarcere, buson modul întoarcere VALORIFICARE / TRANSFER TEHNOLOGIC : Acest sistem inteligent are scopul deservirii unei game largi de instalatii de control realizate de INCDMTM-Bucuresti pentru SC Automobile Dacia Pitesti, pentru verificarea diverselor repere turnate din aluminiu INFORMATII SUPLIMENTARE : Mihai Hacman e-mail: laborator tm1@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" IMPLANTURI TIP PLACUTE SINTERIZATE PENTRU OSTEO-SINTEZA DESCRIERE: Placutele implant sunt utilizate pentru fixarea fragmentelor de os in fracturile cranio - maxilo - faciale si pentru refacerea anomaliilor oaselor Acestea sunt proiectate intr-o gama mare de forme si dimensiuni pentru a acoperi toate tipurile de fracturi si a asigura o vindecare rapida Dupa vindecare placuta implant trebuie indepartata Elementele placutelor asigura rezistenta mecanica necesara pentru o imobilizare rapida si sigura si pentru a reda o expresie faciala normala si recuperarea functiunilor bio-mecanice CARACTERISTICI TEHNICO-FUNCTIONALE: - Forme si dimensiuni multiple pentru acoperirea tuturor cazurilor clinice; - Executate din materiale biocompatibile; - Asigura rezistenta si rigiditatea mecanica necesare pentru a putea suporta sarcilnile care apar in locurile de implantare din corpul uman; - Usor de asamblat si aplicat; - Miniimplanturile permit fixarea bucatilor mici de oase care nu supota incacrari mecanice mari; - Implanturile nu sunt vizibile prin piele APLICABILITATE: Placutele implant permit ralizarea fixarii mecanice interne a fracturilor cranio-maxilo-faciale BENEFICIAR: Prototipul a fost vandut catre SC TEHNOMED IMPEX CO SA INFORMATII SUPLIMENTARE: Dr ing Stanca COMSA, e-mail: stanca comsa@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" COMPONTE SINTERIZATE PENTRU DISPOZITIVE PROTETICE DESTINATE PACIENTILORCU TULBURARI RESPIRATORII IN TIMPUL SOMNULUI DESCRIERE: Dispozitivele protetice sunt destinate tratamentelor terapeutice alternative pentru pacientii cu tulburari respiratorii in timpul somnului si se bazeaza pe eliberarea cailor respiratorii prin avansarea mandibulei Pentru a-si atinge scopul, acest dispozitiv a fost conceput din 2 subansambluri principale: un sistem de ancorare pe arcadele dentare ale pacientilor si un tip de mini-sistem mecanic de avans si reglaj a marimii deplasarii mandibulei Sistemul de ancorare de tip mulaj se realizeaza in laboratoare dentare de catre personal specializat pentru fiecare pacient in parte, aceasta asigurând o foarte buna fixare in timpul utilizarii Sistemele de avans si reglare permit posibilitatea asigurarii unor deplasari laterale ale mandibulei, astfel incât sa fie evitate disconfortul pacientului si durerile articulatiei mandibulare CARACTERISTICI TEHNICO-FUNCTIONALE: - Posibilitatea de avans si reglare a marimii deplasarii mandibulei cu deplasari de la 0 pâna la maxim 12 mm; - Realizate din materiale biocompatibile; - Rezistente la incarcarile mecanice ce apar in maxilar in timpul somnului; - Sunt usor de asamblat si aplicat APLICABILITATE: Aceste sisteme de fixare si reglare pentru dispozitivele protetice dentare permit ancorarea ferma si sigura pe maxilar, precum si deplasarea mandibulei pentru eliberarea cailor respiratorii BENEFICIAR: Prototipul a fost vandut catre SC NOVA-ORL SRL INFORMATII SUPLIMENTARE: Dr ing Stanca COMSA, e-mail: stanca comsa@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" PIESE DE SCHIMB SINTERIZATE DESCRIERE: Acest reper a fost realizat pentru o masina tip OERLIKON SPIROMATIC Piesa uzata a fost relevata utilizand un program 3D CAD si a fost realizata din pulberi metalice prin sinterizare cu laser CARACTERISTICI TEHNICO-FUNCTIONALE: - Executat din otel inoxidabil Co Cr; - Rezistent la solicitarile mecanice aparute in timpul functionarii normale; - Usor de montat -asamblat APLICABILITATE: Piese de schimb pentru masina OERLIKON SPIROMATIC BENEFICIARY: Prototipul a fost vandut catre SC OPEN Service SRL INFORMATII SUPLIMENTARE: Dr ing Stanca COMSA, e-mail: stanca comsa@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" IMPLANT DE COT PERSONALIZAT REALIZAT PRIN SINTERIZARE DESCRIERE: Acest implant a fost realizat pentru un pacient cu o afectiune a cotului Implantul a fost proiectat utilizand un program 3D CAD si o stiva de imagini CT si a fost realizata din pulberi metalice biocompatibile Ti64 prin sinterizare cu laser CARACTERISTICI TEHNICO-FUNCTIONALE: - Executat din aliaj de Titan Ti64, biocompatibil; - Rezistent la solicitarile mecanice aparute in timpul functionarii normale; - Rezistent la coroziunea datorata fluidelor corpului APLICABILITATE: Implant personalizat pentru un pacient suferind de afectiune rara a cotului BENEFICIAR: Prototipul a fost vandut catre Spitalul Clinic de Urgenta pentru Copii "MS CURIE" INFORMATII SUPLIMENTARE: Dr ing Stanca COMSA, e-mail: stanca comsa@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI SI MEDIULUI DE AFACERI INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII Sos Pantelimon 6-8, sector 2, 021631, Bucuresti, ROMANIA Tel +4021 252 30 68/69; Fax +4021 252 34 37; E-mail: cefin@cefin ro; incdmtm@incdmtm ro BRAND "MECATRON - Competitivitate, performanta si caliate prin PRODUSE MECATRONICE HIGH-TECH" IMPLANT DE SOLD PERSONALIZAT REALIZAT PRIN SINTERIZARE DESCRIERE: Acest implant a fost realizat pentru un pacient cu artoza de sold Implantul a fost proiectat utilizand un program 3D CAD si o stiva de imagini CT si a fost realizata din pulberi metalice biocompatibile Ti64 prin sinterizare cu laser CARACTERISTICI TEHNICO-FUNCTIONALE: - Executat din aliaj de Titan Ti64, biocompatibil; - Rezistent la solicitarile mecanice aparute in timpul functionarii normale; - Rezistent la coroziunea datorata fluidelor corpului APLICABILITATE: Implant personalizat pentru un pacient suferind de artroza articulatiei coxo-femurale BENEFICIAR: Prototipul a fost vandut catre Spitalul Clinic de Urgenta "FLOREASCA" INFORMATII SUPLIMENTARE: Dr ing Stanca COMSA, e-mail: stanca comsa@yahoo com INCDMTM-Bucuresti,Tel :0212523068/316, fax:021252343, e-mail: incdmtm@incdmtm ro Anexa 1 ANEXA 2 INCDMTM BUCURESTI VENITURI REALIZATE ÎN ANUL 2010 Nr crt Contract nr Denumirea proiectului Valoarea încasata în anul 2010 Autoritatea Contractanta SURSA PN 2 Plan sectorial Program Nucleu Fonduri structurale Fonduri private Servicii 1 71-024 / 2007 Cercetarea si dezvoltarea de sisteme de pozitionare robotice ultraprecise cu mobilitate extinsa 95 184 CNMP 95 184 2 51-052 / 2007 Cercetari privind dezvoltarea unui sistem informatizat pentru controlul ambalajelor utilizate în industria alimentara, în vederea cresterii sigurantei alimentare a consumatorului 160 427 CNMP 160 427 3 71-093 / 2007 Sistem mecatronic de calibrare echipamente nanotehnologice 132 350 CNMP 132 350 4 72176 / 2008 Cercetari privind tehnici avansate de control bazate pe analiza erorilor si modelare tridimensionala pentru masurarea de înalta precizie a suprafetelor complexe 201 548 CNMP 201 548 5 72-187 / 2008 Cercetarea si realizarea de sisteme / microsisteme mecatronice / micromecatronice HIGH-TECH ultraprecise, integrate în platforme tehnologice pentru modernizarea si calificarea europeana a industriei 379 198 CNMP 379 198 6 72199 / 2008 Echipament mecatronic inteligent, autonom de eliminare a depunerilor de zapada pe drumurile de acces secundar în mediu urban 360 496 CNMP 360 496 7 72-164 / 2008 Sistem mecatronic destinat automatizarii procesului de testare al debitmetrelor pentru gaze pe instalatiile standard cu clopot 189 831 CNMP 189 831 8 72169 / 2008 Sistem modular autonom pentru monitorizarea conditiilor atmosferice pe caile de transport rutier (temperatura, presiune barometrica, ceata, polei, zapada, vânt, pluviometrie ) 280 101 CNMP 280 101 9 72-204 / 2008 Sisteme de monitorizare antieroare inglobate pentru procese de fabricatie flexibile de mare complexitate 248 680 CNMP 248 680 10 199 / 2008 Dezvoltarea bazei de cercetare multidisciplinara în domeniul nanoroboticii medicale în Romania 154 000 ANCS 154 000 11 71-022 / 2007 Sistem de dozare automata, monitorizare continua, stocare si afisare computerizata a informatiilor privind corectitudinea efectuarii tratamentelor oftalmologice prescrise 19 000 UPB-CCDM 19 000 12 71-070 / 2007 Obtinerea si caracterizarea unor materiale nanostructurate cu proprietati speciale, utilizate în lucrari protetice 75 778 Univ Ovidius Constanta 75 778 13 61-033 / 2007 Studii complexe privind alternativele terapeutice (incluzând prototipuri protetice) pentru pacientii cu tulburari respiratorii în timpul somnului în scopul ameliorarii calitatii vietii si reintegrarii socio-profesionale 28 512 Inst Marius Nasta 28 512 14 71-035 / 2007 Sistem ortetic polimodular mecatronic pentru recuperarea imobilitatii articulatiilor membrelor inferioare în ortopedia infantila 112 462 UMF Carol Davila 112 462 15 41-065 / 2007 Cercetari privind influenta ozonului utilizat în efectuarea nucleoplastiilor percuntante asupra metabolismjului fibrei nervoase 30 000 Inst de Medicina Comparata 30 000 16 58-P2/ 71-078 / 2007 Diagnosticare vibroacustica in-situ aplicabila la masini si echipamente industriale în vederea constituirii unui serviciu de mentenanta predictiva 43 203 UPB-CNCPST 43 203 17 51062 / 2007 Modernizarea tehnologiilor de prelucrare primara a cerealelor în scopul obtinerii de produse agro-alimentare de calitate, corespunzatoare principiilor dezvoltarii durabile si securitatii alimentare 7 131 INMA 7 131 18 12-107 / 2008 Sistem informatic avansat, bazat pe imagistica medicala, pentru producerea implanturilor personalizate dedicate artroplastiei de sold 57 283 UPB - Fac Automatica 57 283 19 82-099-P2 / 2008 Sistem optomecatronic de masurare a fondului electromagnetic pentru experimentele de detectie la sol a cuantelor gamma de origine galactica si extragalactica 53 156 Institutul de Stiinte Spatiale 53 156 20 22135 / 2008 Cercetari privind conversia, recuperarea, stocarea si reutilizarea energiei hidrostatice în actionarile hidraulice 27 286 INOE 2000 IHP 27 286 21 22-130 / 2008 Cercetari privind realizarea unor solutii complexe energetice nepoluante de valorificare a deseurilor lemnoase granulare în vederea creerii de surse alternative de energie 26 161 INOE 2000 IHP 26 161 22 92-079 / 2008 Model si program informatic pentru determinarea gradului de inovare la nivelul regiunilor de dezvoltare 33 225 IRECSON 33 225 23 201 / 2008 Studiu prospectiv privind implementarea Benchmarking-ului în România 15 000 ASTR 15 000 24 175 / 2008 Realizarea elementelor de implant biocompatibile, instrumentarul aferent si sisteme modulare de osteosinteza controlata pentru tratamentul fracturilor cranio-maxilo-faciale 137 000 SC TEHNOMED IMPEX SA 137 000 25 195 / 2008 Dezvoltarea fabricatiei de paturi medicale polifunctionale 115 000 SC ECOPROIECT SRL 115 000 26 169 / 2008 Familie de prese hidraulice de laborator pentru încercarea si caracterizarea materialelor specifice constructiei de drumuri si poduri de sosea 45 000 SC HESPER SA 45 000 27 201 / 2008 Aparat radiologic dentar retroalveolar cu digitalizare 145 000 SC TEMCO SRL 145 000 28 138 / 2008 Dezvoltarea gamei de produse prin proiectarea si realizarea de pompe / motoare / divizoare de debit bidirectionale 100 000 SC HESPER SA 100 000 29 5 N / 2009 / 09 05 01 04 Sistem mecatronic inteligent pentru încarcarea si descarcarea pieselor în instalatii de control 600 000 ANCS 600 000 30 5 N / 2009 / 09 05 01 10 Sisteme mecatronice flexibile de masurare, achizitie si afisare a datelor provenite din procesele complexe de prelucrare si control 450 000 ANCS 450 000 31 5 N / 2009 / 09 05 02 02 Studiu privind sistemele mecatronice si mijloacele computerizate de control noncontact al microtopografiei suprafetelor plane - rugozitate 3 D 384 018 ANCS 384 018 32 5 N / 2009 / 09 05 02 04 Implementarea senzorilor de imagine inteligenti în controlul calitatii suprafetelor pieselor de mecanica fina 500 000 ANCS 500 000 33 5 N / 2009 / 09 05 03 03 Cercetari privind modelarea de la micro la nanoscara a biomaterialelor avansate pentru fabricatia de implanturi si elemente protetice 320 000 ANCS 320 000 34 5 N / 2009 / 09 05 05 01 Strategia si dezvoltarea Domeniilor Mecatronica, Sisteme inteligente, Instrumentatia Informationala si Tehnica Masurarii Integrate în compatibilitate si complementaritate cu strategia europeana si mondiala 200 000 ANCS 200 000 35 5 N / 2009 / 09 05 05 02 Actual si perspective privind sistemele de control pentru nanotehnologii 400 000 ANCS 400 000 36 5 N / 2009 / 09 05 05 04 Studiu suport pentru definirea strategiei nationale în sectorul productiei de aparatura mecatronica de masurare, reglare, control a presiunii si temperaturii 329 571 ANCS 329 571 37 5 N / 2009 / 09 05 05 06 Dezvoltarea unei strategii de management preventiv de risc si a controlului intern în activitatea de C-D din domeniul mecatronicii, ca instrument de eficientizare, cresterea competitivitatii si dezvoltarea culturii organizationale 240 000 ANCS 240 000 38 18 / 579565 / 2008 Dezvoltarea sistemelor mecatronice de control integrat în procese de prelucrari mecanice si montaj / prezent si perspectiva 100 000 Ministerul Economiei 100 000 39 13 / 579582 / 2008 Evaluarea competitivitatii sectoarelor industriale - suport pentru strategia de dezvoltare sectoriala a industriei prelucratoare 190 700 Ministerul Economiei 190 700 40 45 / 2009 Centru de resurse Grid - Benchmarking pentru analiza, evaluare, prelucrare date în vederea cresterii competitivitatii organizatiilor pentru atingerea înaltei performante 483 160,30 ANCS-DGOIC 483 160,30 41 131 / 2010 Aparatura inteligenta si informationala pentru masurarea si monitorizarea hidrodinamicii sedimentelor bazata pe noi metode de masurare - SEDCONTROL 364 489,79 ANCS-DGOIC 364 489,79 42 164 / 2010 Modernizarea si dezvoltarea managementului institutional al activitiatilor de CDI din domeniul Mecatronicii si Tehnicii Masurarii / PROMECATRONICA 399 611,99 ANCS-DGOIC 399 611,99 43 POSDRU/90/2 1/S/62144 Dezvoltarea educatiei pentru viabilizarea pietei muncii prin vectori inovatori mecatronica-integronica (M&I) 715 135,79 ANCS-DGOIC 715 135,79 44 66 M / 2010 MECAHITECH'10 - The 2nd International Conference on Innovations, Recent Trends and Challenges in Mechatronics, Mechanical Engineering and New Hight-Tech Products Development 24 543 ANCS 24 543,00 45 438 000,00 SNTGN Transgaz SA Medias 438 000,00 46 2 312 439,50 SC Autoturisme DACIA SA 2 312 439,50 47 39 079,60 SC Auto Chassis International Romania SRL 39 079,60 48 669 715,00 SC Renault Mecanique Roumanie SRL 669 715,00 49 1 241,98 SC Renault Technologie Roumanie SRL 1 241,98 50 11 754,00 SC Elemente Auto SA Topoloveni 11 754,00 51 252,10 SC ARCO SYSTEM 252,10 52 9 277,25 Computer Sharing 9 277,25 53 11 599,20 SC HESPER SA 11 599,20 54 7 102,86 RATB 7 102,86 55 19 327,50 Universitatea Lucian Blaga Sibiu 19 327,50 56 63 916,00 CACIA 63 916,00 57 52 856,00 ACI FRANTA 52 856,00 58 4 636,45 SC Edwards International Group SRL 4 636,45 59 Verificari metrologice 109,00 SC Centrul Hidraulic SRL 109,00 60 Verificari metrologice 981,00 Bauer România SRL 981,00 61 Verificari metrologice 218,00 Amber Technologies 218,00 62 Verificari metrologice 218,00 Frigo Expert SRL 218,00 63 Verificari metrologice 109,00 SC ASIS Comert si Servicii SRL 109,00 64 Verificari metrologice 245,00 SC Plastic Legno SRL 245,00 65 Verificari metrologice 1 596,64 SC Open Service SRL 1 596,64 66 Verificari metrologice 218,00 Agentia Nationala a Medicamentului si a Dispozitivelor Medicale 218,00 67 Verificari metrologice 218,00 Eximod SRL 218,00 68 Verificari metrologice 375,00 Gruppo Italiano Imballaggi SRL 375,00 69 Verificari metrologice 235,00 SC Total Stivuitoare 235,00 70 Verificari metrologice 2 289,00 U M 01924 C 2 289,00 71 Alte venituri 51 750,00 TOTAL VENITURI 12 673 000,95 3 272 012 290 700 3 423 589 1 962 397,87 3 493 358,63 179 193,45 Produsele executate pentru Dacia Pitesti (grupul Renault) au fost realizate in baza contractului cadru din luna ianuarie 2002, conform metodologiei impuse de beneficiar; fiecare lucrare a fost inceputa pe baza unei comenzi emise de beneficiar, dupa epuizarea procesului de licitatie, la care INCDMF a propus solutia tehnica pe baza de inovare proprie; acceptul beneficiarului la oferta INCDMF a constituit termenul de lansare a acestor lucrari - proiect tehnic, proiect de executie, executie produs, testari la executant, livrare, punere in functiune la beneficiar, analiza finala de atingere parametri Anexa 3 INCDMTM - Structura resursei umane în anul 2010 Total personal : 173 salariati din care * salariati în activitatea C/D cu studii superioare * 31 CS I, 8 CS II, 16 CS III, 5 CS, 8 ASC = 68 * 6 IDT I, 1 IDT II, 3 IDT III = 10 * 21 personal neatestati cu studii superioare (9 ingineri, 12 subingineri) * 13 personal auxiliar cu studii superioare (6 economisti, 2 consilieri juridici, 1 auditor intern, 1 bibliotecar, 1 responsabil mediu, 1 sociolog, 1 consilier relatii externe) * 26 muncitori C/D auxiliar cu studii medii (24 tehnicieni, 20 operatori calculator) * 20 muncitori în sectia de prototipuri - modele * 9 muncitori auxiliari (5 calificati, 4 necalificati) * 6 salariati auxiliari cu studii medii Anexa 4/1 LISTA ECHIPAMENTELOR PERFORMANTE SI FACILITATILE DE CERCETARE SPECIFICE ECHIPAMENTE CORPORALE Nr crt Denumirea Firma Tara Principalele caracteristici 1 Masina pentru sinterizare selectiva cu laser (rapid prototyping) EOS GmbH Germania Executie de prototipuri si modele functionale pentru industrie si implanturi biomedicale 250x250x215 mm 2 Echipament încercare la solicitari statice HOUSFIELD Anglia 0,1N 10000N exactitate 0,5% 3 Stand complex pentru calibrare manometre si traductoare pneumatice BEAMEX Finlanda -1 60 bar automat -1 600 bar manual 4 Masina de masurat în coordonate 3D ci CNC, tip LEITZ-REFERENCE 600 LEITZ Germania Incertitudinea de masurare: 0,9+L/350?m, Domeniul de masurare: X/Y/Z: 1000/700/560 Rezolutia: 0,05 ?m 5 Microscop universal cu afisare digitala, tip STARRETT-GALILEO QC-5000 STARRETT S U A Incertitudinea de masurare: X,Y: (1,9+5L/1000)?m, Z:(2,5+5L/1000) ?m, Domeniul de masurare: X/Y/Z: 300/150/140 Rezolutia: 0,1 ?m 6 Aparat pentru verificarea profilului si suprafetei RONCORDER EC 2500-KOSAKA RONCORDER Japonia Abateri de circularitate: 0,02?m+0,0003?m/mm Rezolutie sistem de masurare: 0,001 ?m 7 Aparat cu CNC pentru verificat rugozitatea IND120-Taylor Hobson Taylor Hobson S U A Rezolutie: 16nm/1mm; 3nm/0,2mm; Incertitudine de pozitionare pe X,Z: 0,5?m 8 Sistem de masurare si calibrare interferometru cu laser RENISHAW XL-80 RENISHAW Marea Britanie Masurari liniare: rezolutie: 0,001?m; exactitate de masurare: ±0,5ppm; domeniu de masurare: 0-80m; masurari unghiulare: rezolutie: 0,1?m/m; exactitate de masurare: ±0,2% din unghiul calculat; domeniu de masurare: ±10?; 9 Masina de masurat lungimi DMS680 Joint Instruments Italia Incertitudine de masurare: max 0,5 µm Domeniu de masurare: masurare absoluta: 100 mm, masurare diferentiala: 680 mm; Rezolutie: 0,1 ?m 10 Aparat de calibrat comparatoare si traductoare OPTIMAR 100 MAHR Germania Incertitudine de masurare: (0,2+L/100) µm, L în mm Domeniu de masurare: 100 mm Rezolutie: 0,02 µm 11 Micrometru vertical MICRO-HITE 350 TESA Elvetia incertitudine de masurare: (0,002+3L/1000) mm domeniu de masurare: 350 mm rezolutie: 1 ?m 12 Micro si nanotehnologie de control non-contact al topografiei suprafetelor - topografie 3D NTEGRA Rusia Domeniu maxim de scanare X,Y: 50x50?m; Domeniu maxim de scanare pe Z: 12 ?m; Rezolutie: 2000w; 10,6µm); magazin pentru gaze de proces Sistemul de pozitionare si fixare • Tip laser RS 2000 SM • Lungime de unda 10,6 µm • Interval de reglaj 200 -2200 W • Diametru fascicul cca 19 mm 14 Sistem de deplasare si pozitionare controlata si de precizie ridicata FESTO Germania • domeniu de deplasare: 0-50; 0-150; 0-200 mm; • tip de actionare: pas cu pas; • rezolutie: 0,001 mm; 15 Ghidaj liniar de translatie Psysik Instrumente GmbH Germania • Sanie liniara + Controler • Cursa 25 200 mm, rezolutie 0,012 µm, increment minim 0,2 µm, masa 80 mm; • Controler pentru motoare de cc, 15 V Anexa 4/2 LISTA ECHIPAMENTELOR PERFORMANTE SI FACILITATILE DE CERCETARE SPECIFICE ECHIPAMENTE NECORPORALE 1 SOLID WORKS OFFICE PREMIUM SOFTWARE; 2 SOLID WORKS OFFICE PREMIUM SOFTWARE - var retea; 3 SOFT PENTRU ANALIZA SI ÎNREGISTRAREA AUDIO A ZGOMOTULUI; 4 3D RESHAPER SDK - LICENTA UTILIZATOR; 5 EMA CAD; 6 GENIUS NEWSKETCH; 7 GENIUS WIZARD PEN; 8 WINDOWS VISTA ULTIMATE 32 BIT ENGLISH; 9 OFFICE PRO 2007 ENGLISH WIN 32 OEM, MLK; 10 WINDOWS VISTA BUSINESS; 11 AUTODESK INVENTOR PROFESSIONAL; 12 DELCAM POWERMILL MODELLING (SOFTWARE PENTRU RECUNOASTERE IMAGINI AMPRENTE); 13 LAB VIEW FULL DEVELOPMENT SYSTEM; 14 AUTOCAD LT 2007 UPG FROM AUTOCAD LT 2006; OR 2005; OR 2004 (NEW SN); 15 3D RESHAPER SDK - BASE LICENSE; 16 SOLID CAM TURNING SOFTWARE; Anexa 5 Lucrari stiintifice/tehnice in reviste de specialitate cotate ISI Nr crt Titlu Revista Autorii 1 General Considerations on Human Motion Analysis ISI Proceedings (Publishing of research/scientific report as paper in ISI Proceedings without presentation at the conference) - The 1th International Conference on Mechanical Engineering, Robotics and Aerospace ICMERA 2010, 2-4 decembrie, Bucuresti, Romania Gheorghe I Gheorghe, Robert Ciobanu, Octavian Dontu, Daniel Besnea, Iulian Avarvarei 2 Experimental and Theoretical Studies Regarding Intelligent Sensors and Actuators of high Precision used in Precision Mechanics, Mechatronics and Robotics Domain ISI Proceedings (Publishing of research/scientific report as paper in ISI Proceedings without presentation at the conference) - The 1th International Conference on Mechanical Engineering, Robotics and Aerospace ICMERA 2010, 2-4 decembrie, Bucuresti, Romania Gheorghe I Gheorghe, O Dontu, D Besnea, I Avarvarei, R Ciobanu 3 Nanometrics - advanced nanotechnology in high-tech measuring processes integrated into intelligent and automated fabrication ISI Proceedings (Publishing of research/scientific report as paper in ISI Proceedings without presentation at the conference) - The 21st DAAAM International World Symposium, University of Zadar, 23-24 oct 2010 Gh Ion Gheorghe 4 Micro-mechatronics and nano-mechatronics - integrated part in nano-sciences and nano-technologies ISI Proceedings (Publishing of research/scientific report as paper in ISI Proceedings with presentation at the conference) - The 21st DAAAM International World Symposium, University of Zadar, 23-24 oct 2010 GHEORGHE I Gheorghe si Vlad Vaduva 5 Experiments of potential fields' method applied to a mini caterpillar robot ISI Proceedings (Publishing of research/scientific report as paper in ISI Proceedings with presentation at the conference) - The 21st DAAAM International World Symposium, University of Zadar, 23-24 oct 2010 Vlad Vaduva & GHEORGHE I Gheorghe Anexa 6 CERERI DE BREVETE DE INVENTII SOLICITATE IN 2010 Nr crt Nr OSIM TITLUL INVENTIEI NUME SI PRENUME INVENTATORI 1 A / 01297 / 2010 SISTEM MECATRONIC DE ALIMENTARE ROTATIV Popan Gh Lung Ioan Serban Gh 2 A / 01298 / 2010 ROBOT DE ALIMENTARE MICROSCOPUL DE FORTA ATOMICA CU PRODUSE NANOTEHNOLOGICE Popan Gh Lung Ioan Ciuculete Olimpiu Serban Gh Ancuta Paul 3 A / 01299 / 2010 ECHIPAMENT MECATRONIC DE CALIBRAT PRODUSE NANOTEHNOLOGICE Popan Gh Lung Ioan Boga Ioan Serban Gh Budu Gica BREVETE DE INVENTII ACORDATE IN 2010 Nr crt Nr OSIM Data depunerii la OSIM Nr BREVET DE INVENTIE TITLUL INVENTIEI NUME SI PRENUME INVENTATORI 1 A / 00536 05 07 2006 122934 / 30 04 2010 INSTALATIE PENTRU VERIFICAREA COMPORTARII LA SUPRAPRESIUNI DISTRUCTIVE Vlad Dumitru Eugen Condurateanu Valentina Bajenaru 2 A / 00829 05 12 2007 122903 / 30 04 2010 PROCEDEU DE PRELUCRARE CU FASCICUL LASER DESTINAT SUDARII SEGMENTILOR DIAMANTATI Georghe Gh Beca Paul Marinescu Cristina Zapciu Aurel Munteanu Iulian 3 A / 00007 11 01 2008 122847 / 30 03 2010 SISTEM MECATRONIC PENTRU MASURAREA DEPLASARILOR UNGHIULARE Georghe Gh Beca Paul Mocanu Neculai Ancuta Paul Olaru Mircea Ilie Iulian 4 A / 00008 11 01 2008 122874 / 30 03 2010 MICROSISTEM MECATRONIC PENTRU MASURARI DIMENSIONALE DE INALTA PRECIZIE Georghe Gh Beca Paul Mocanu Neculai Ancuta Paul Olaru Mircea Ilie Iulian 5 A / 00867 13 12 2007 123019 / 30 07 2010 SISTEM FLEXIBIL , MULTIFUNCTIONAL , PENTRU POZITIONARE SI FIXARE Georghe Gh Beca Paul Munteanu Iulian 6 A / 00535 05 07 2006 123128 / 30 11 2010 INSTALATIE SI PROCEDEU PENTRU VERIFICAREA CARACTERISTICILOR TEHNICE ALE TRADUCTOARELOR DE PRESIUNE ÎN REGIM TRANZITORIU Ing Bajenaru Valentina Daniela, Dr Ing Badea Diana Mura, Dr Ing VladDumitru, Mat Olaru Mircea 7 A / 00191 14 03 2007 In curs de acordare Brevet de inventie (Conf Hotararii OSIM nr 6/5119 din 30 11 2010 s-a decis acordarea Brevetului de Inventie) MASINA ELECTRICA PENTRU APLICAT SPIRALE DE PROTECTIE PE FIRE SI CABLURI ELECTRICE PREMONTATE Badea Cristian 8 A / 00998 18 12 2008 In curs de acordare Brevet de inventie (Conf Hotararii OSIM nr 4/296 din 30 12 2010 s-a decis acordarea Brevetului de Inventie) SISTEM DE DEPLASARE DUPA DOUA DIRECTII RECTANGULARE Vasile Iulian Anexa 7 Produse / servicii / tehnologii rezultate din activitati de cercetare, bazate pe brevete, omologari sau inovatii proprii Nr crt Produsul Date tehnice Domeniul de utilizare 0 1 2 3 1 Produs model functional : Model conceptual implant personalizat - model conceptual pentru optimizarea deciziei în selectia implanturilor si realizarea implanturilor personalizate; - proteza personalizata de sold Artroplastii cu o compatibilitate mecanica cât mai aproape de cea fiziologica, cu o adaptare optima a protezei la osul în care este implantata, permitând recuperarea precoce a pacientului din punct de vedere fizic, psihic si social 2 Produs model functional : Sistem informatizat pentru controlul închiderii ambalajelor utilizate în industria alimentara Parametrii de închidere masurati si monitorizati cu acest sistem sunt : grosimea si înaltimea faltului, adâncimea capacului; cârligul corpului; cârligul capacului; îngrosarea exterioara si scobitura interioara (în dreptul îmbinarii corpului); procentul de închidere Parametrii de performanta si calitate : ? rezolutia sistemului de masurare : 0,01 mm; ? precizia de masurare : ± 0,02 mm; ? amplificarea optica si electronica a sistemului captare imagini min 30x; ? dispozitivul de taiere si decupare a mostrei de falt: - sistem freze duble; - turatia de taiere : 650 rot/min; - puterea motorului electric : 0,18 kW; ? alimentare generala : 220 V Societati comerciale producatoare de conserve si ambalaje pentru industria alimentara 3 Produs model experimental : Modul de masurare inductiva 8 canale MMI-08 ? domeniu de lucru traductoare : ± 2000 µm; ? domeniul tensiunii de iesire : ± 1V; ± 5V; ± 10V; ? tipul traductoarelor de intrare : LVDT; HBT; ? sensibilitate circuite de intrare : 75 mV/ V mm Societati comerciale din industria auto 4 Produs model experimental : Modul de masurare cu iesire seriala 4 canale MMI-04 ? numar canale de masurare : 1-4 canale; ? rezolutie de conversie : 1024; ? factor deriva termica : 0,015 %/ºC; ? rezolutie de afisare : 0,1 µm Societati comerciale din industria auto 5 Produs model experimental : Modul de intrare-iesire 24 canale MIL-024 si MEL-024 ? numar canale de comunicatie (comanda) : 24 (programabile); ? tensiuni de alimentare : 24 V; ? tip iesire : OPEN COLECTOR; releu 24 V; ? tip intrare : optocuplata la 24 V Societati comerciale din industria auto 6 Produs model experimental : Modul de afisare verticala cu 1 canal de masura VEC-264 ? rezolutie de afisare : ± 1 µm; ± 2 µm; ? domeniul de afisare : : ± 25 µm; ± 50 µm; ? intrare traductor inductiv : LVDT sau HBT Societati comerciale din industria auto 7 Produs model experimental : dispozitiv mecatronic inteligent pentru prescrierea automata a presiunii de referinta a regulatoarelor de presiune ? domeniul de reglare a presiunii : 0 ÷ 50 bar, în functie de regulator; ? turatie la iesire : 12 rot / min; ? cuplul la iesire : min 16 Nm; ? precizie de reglare : 0,2 bar, functie de regulator SNTGN TRANSGAZ SA Medias 8 Produs model experimental : implanturi dentare din titan pur în vederea testarii comparative a implanturilor clasice cu cele cu acoperiri nanostructurate - componenta autofiletanta cu diametrul de 3,2 x 13,2 mm lungime; - bont de conexiune cu suprafata conica de asamblare la un unghi de 10º; - lungime totala de 9,5 mm; - filet de fixare M2 Implanturi dentare cu proprietati tribologice îmbunatatite 9 Produs model experimental : Subsistem de detectie a radiatiei electromagnetice de fond luminos - partea mecanica Fotomultiplicator cu: - sensibilitate luminoasa: 65 µA/lm - amplificare: 0,8 x 106 Realizarea unui instrument de observatie si cercetare a cuantelor gama de energie înalta 10 Produs model experimental : Sistem mecatronic inteligent pentru încarcarea si descarcarea pieselor în instalatii de control - alimentare cu energie electrica: 220V/ 50 Hz; - alimentare cu aer comprimat: 6 bar ; - greutatea max a piesei de transportat: 6 kg ; - lungimile maxime de deplasare pe cele 3 axe: 1200x600x300 mm ; - precizia de deplasare: 0,02 mm pentru axele X si Y si 0,2 pentru axa Z; - unghiul de rotire al mâinii mecanice ( gripperului): 180º Sistemul inteligent poate alimenta orice instalatie de control si poate fi folosit în primul rând pe fluxurile de fabricatie sau de control în special în industria auto 11 Produs prototip: Elemente de implant biocompatibile, instrumentarul aferent si sisteme modulare de osteosinteza controlata pentru tratamentul fracturilor cranio-maxilo-faciale - formele placutelor sunt de I, L, T, Y, YY, Z; - gauri de trecere 1,7 mm pentru suruburile endoosoase; - grosime 0,8mm, 1mm; - latimea lor variaza de la 3,5 mm în dreptul gaurilor, la 1,8 mm, în afara gaurilor, având toate muchiile rotunjite; - aparat de distractie interna care sa permita fixarea si distractia pe întregul schelet craniofacial Destinate pentru reducerea fracturilor la nivelul oaselor cranio maxilo-faciale, adaptabile diferitelor cazuri clinice, asigurând o imobilizare rapida si eficienta a politraumatismelor prin fixarea solida a fragmentelor de os dar nu rigid ci elastic, oferind astfel o recuperare rapida a pacientului 12 Produs prototip: Aparat radiologic dentar cu digitalizare - tensiunea tubului: 65kV; - curent anodic: 5mA; - timpul de expunere: de la 0,05 s la 1,5 s; - dimensiuni (L x l x H): 205 x 140 x 85 mm; - spotul focal conform (SR EN 60336): 0,8mm; - distanta de focusare fata de senzor: 200mm; - permite rotirea capului de lucru cu tubul radiogen în toate directiile putând lua orice pozitie, chiar cea complet verticala Aparatul radiologic intraoral este utilizat la realizarea radiografiilor intraorale dentare cu un nivel de iradiere foarte scazut Se poate utiliza atât filmul radiologic cât si un senzor CCD 13 Produs informatic : Software pentru sistem informatizat pentru controlul închiderii ambalajelor utilizate în industria alimentara Societati comerciale producatoare de conserve si ambalaje pentru industria alimentara 14 Produs informatic : Software pentru controlul microtopografiei suprafetelor plane-rugozitate 3D Laboratoare de metrologie din industria auto, aerospatiala, mecanica fina 15 Produs informatic : Software intercomunicatie module sistem mecatronic flexibil de masurare, achizitie si afisare a date din procesele complexe de prelucrare si control Societati comerciale din industria auto 16 Produs informatic : Software proces testare pentru instalatie standard cu clopot, echipata cu sistem mecatronic Laboratoare cu profil debitmetrie, care au în dotare instalatii standard cu clopot pentru verificarea debitmetrelor pentru gaze 17 Produs informatic : Software pentru analiza, evaluarea si prelucrarea datelor în vederea cresterii competitivitatii organizatiilor pentru atingerea înaltei performante Retele GRID 18 Produs informatic : Software pentru Sistem mecatronic inteligent pentru încarcarea si descarcarea pieselor în instalatii de control În controlul dimensional, defectoscopic din industrie 19 Produs : Inel pneumatic control vilbrochen cota Ø46,992 SC Automobile DACIA SA 20 Produs : Inel pneumatic control vilbrochen cota Ø67,975+/-0,015 SC Automobile DACIA SA 21 Produs : Inel pneumatic control vilbrochen cota Ø37,036±0,010 SC Automobile DACIA SA 22 Produs : Inel pneumatic control vilbrochen cota Ø37,036±0,010 SC Auto Chassis International SRL 23 Produs : Inel pneumatic control vilbrochen cota Ø37,036±0,010 SC Auto Chassis International SRL 24 Produs : Dispozitiv cu inel pneumatic si prisma control axe furci cota Ø16,2±0,01 SC Automobile DACIA SA 25 Produs : Dispozitiv cu inel pneumatic si prisma control axe furci cota Ø15,975±0,009 SC Automobile DACIA SA 26 Produs : Tampon pneumatic control tambur cota Ø54,98 SC Auto Chassis International SRL 27 Produse : Tampon pneumatic control tambur cota Ø52,347 Tampon pneumatic control tambur cota Ø55,347 SC Auto Chassis International SRL 28 Produs : Tampon pneumatic control Module de Renvoi cota Ø61,964±0,015 SC Automobile DACIA SA 29 Produs : Set tampoane pneumatice control Module de Renvoi cota: Ø12,984±0,013; Ø62,015±0,015; Ø80,015±0,015; Ø51,964±0,015; Ø56,015±0,015 SC Renault Mecanique Roumanie SRL 30 Produse : Joja control adâncime 1,5±0,5; bataie 0,4 simering stânga carter AE Joja control adâncime 1,2±0,5; bataie 0,35 simering dreapta carter AE Joja control adâncime 3,2±0,5; bataie 0,4 simering dreapta arbore AE SC Renault Mecanique Roumanie SRL 31 Produs : Dispozitiv Control Bord de Linie Carter Ambreiaj k9k Step 2 SC Renault Mecanique Roumanie SRL 32 Produs : Dispozitiv Control Bord de Linie Carter Distributie H5 SC Automobile DACIA SA 33 Produs : Dispozitiv Control Bord de Linie Carter Distributie H4 SC Automobile DACIA SA 34 Produs : Dispozitiv Control Bord de Linie Carter Ambreiaj JHQ H4 SC Automobile DACIA SA 35 Produs : Dispozitiv Control Bord de Linie Capac Chiulasa H4 SC Automobile DACIA SA 36 Produse : Dispozitiv de prindere Semela H4 Brut Dispozitiv de prindere Capac Chiulasa H4 Brut Dispozitiv de prindere Carter Distributie H4 Brut SC Automobile DACIA SA 37 Produs : Dispozitiv de prindere CED JHQ H4-Brut SC Automobile DACIA SA 38 Produs : Masina de control bord de linie cutie diferential, statia T100 SC Automobile DACIA SA 39 Produs : Masina de control bord de linie cutie diferential, statia T200 SC Automobile DACIA SA 40 Produs : Dispozitiv control joc dantura Module de Renvoi SC Renault Mecanique Roumanie SRL 41 Produs : Mijloace de control Portfuzeta fata H79 SC Automobile DACIA SA 42 Produs : Mijloace de control Portfuzeta fata H79 SC Auto Chassis International Villeurbanne, Franta 43 Produs : Prezentoar control stare suprafata Portfuzeta fata H79 SC Auto Chassis International Villeurbanne, Franta 44 Produs : Mijloace de control tambur 1D MT 9 '' SC Automobile DACIA SA 45 Produs : Retrofit masina automata de control clase si sortare biela K-Mecalix SC Automobile DACIA SA 46 Produs : Stand control etanseitate Carter Distributie H4/H5 uzinat SC Automobile DACIA SA 47 Produs : Stand control etanseitate Carter Distributie H4/H5 uzinat SC CACIA SA, Portugalia 48 Produse : Dispozitiv cu joja cu ceas comparator pentru control Cutie Diferential TL8 cota 62,19±0,075/Ø30 Dispozitiv cu joja cu ceas comparator pentru control Cutie Diferential TL8 cota 45,65±0,1/Ø56,16 SC Renault Mecanique Roumanie SRL 49 Produse : Repere aparate de masurat bandajul RATB Bucuresti 50 Produs : Parallelogramme assemblage ACAMEK 20 114 00 SC Automobile DACIA SA 51 Produs : Lamelle as ACAMEK - 20 114 8 00 SC Automobile DACIA SA 52 Produs : Lamelle mat Plc 85A-20 114 8 1 SC Automobile DACIA SA 53 Produs : Parallelogramme as 2 ACAMEK-20-117-00 SC Automobile DACIA SA 54 Produs : Bras palpage st ACAMEK-20-108 6 SC Automobile DACIA SA 55 Produs : Bras palpage dr ACAMEK 120-108 7 SC Automobile DACIA SA 56 Produs : Lamele elastice OLC65A SC Automobile DACIA SA 57 Produs : Entraineur ligne d'assemblage BV JH 3 ecoute pignonnerie SC Automobile DACIA SA 58 Produs : Support moteur pour ligne d'assemblage BV JH 3 ecoute pignonnerie SC Automobile DACIA SA 59 Produs : Arbre eintreneur pour ligne d'assemblage BV JH 3 ecoute pignonnerie SC Automobile DACIA SA 60 Produs : Centreur ap ecoute couple 1-2-3-4'eme SC Automobile DACIA SA 61 Produse : Repere masina de control soc SC Automobile DACIA SA 62 Produs : Dispozitiv de control BDL MINIMA (planetara) SC Automobile DACIA SA 63 Produs modernizat : SMC Masina de honuit biele SC Automobile DACIA SA 64 Produs modernizat : Dispozitiv de control (butuc) SC Automobile DACIA SA 65 Produs : Dispozitiv de control 3D Semelle H4 BRUT SC Automobile DACIA SA 66 Produs : Dispozitiv de control 3D CC H4 BRUT SC Automobile DACIA SA 67 Produs : Dispozitiv de control 3D CD H4 BRUT SC Automobile DACIA SA 68 Produs : Dispozitiv de control 3D CED JHQ H4 - BRUT SC Automobile DACIA SA 69 Produs : Lamele elastice OLC 65A SC Automobile DACIA SA 70 Produs : Subansamblu cuplare traductor SC Automobile DACIA SA 71 Produs : Ansamblu lamela arc SC Automobile DACIA SA 72 Produs : Claveta EVPC 04-01 03 09 SC Automobile DACIA SA 73 Produs : Elemente mobile 2 - Contact piese 8x76mm SC Automobile DACIA SA 74 Produs : Elemente mobil - Contact piese 8x76mm SC Automobile DACIA SA 75 Produs : Modul electronic de masura lungimilor +/-0,1mm SC Automobile DACIA SA 76 Produs modernizat : Post control butuc SC Automobile DACIA SA 77 Servicii : Etalonari aparate pentru masurarea presiunii - interval de masurare 0 ÷ 2,5 bar; - interval de masurare 0 ÷ 4 bar; - interval de masurare 0 ÷ 6 bar; - interval de masurare 0 ÷ 10 bar; - interval de masurare 0 ÷ 16 bar; - interval de masurare 0 ÷ 40 bar; - interval de masurare 0 ÷ 55 bar; - interval de masurare 0 ÷ 60 bar; - interval de masurare 0 ÷ 100 bar; - interval de masurare 0 ÷ 400 bar; - interval de masurare 0 ÷ 1000 bar; - interval de masurare 0 ÷ 11 kgf / cm2; - interval de masurare 0 ÷ 1000 kgf / cm2; - interval de masurare -1 ÷ 10 bar; - interval de masurare -1 ÷ 20 bar; - interval de masurare -1 ÷ 30 bar SC CENTRUL HIDRAULIC SRL; SC BAUER ROMANIA SRL; SC AMBER TECHNOLOGIES; SC FRIGO EXPERT SRL; SC ASIS COMERT SI SERVICII SRL; U M 01924 C; SC EXIMOD SRL; SC GRUPPO ITALIANO IMBALLAGGI SRL; AGENTIA NATIONALA A MEDICAMENTULUI SI A DISPOZITIVELOR MEDICALE; 78 Servicii : Verificari metrologice Sublere : - interval de masurare : L = 0 ÷ 150 mm; val div = 0,01 mm; - interval de masurare : L = 0 ÷ 300 mm; val div = 0,01 mm; - interval de masurare : L = 0 ÷ 500 mm; val div = 0,05 mm; Micrometre : - interval de masurare : L = 0 ÷ 25 mm; val div = 0,001 mm; - interval de masurare : L = 50 ÷ 75 mm; val div = 0,01 mm; - interval de masurare : L = 75 ÷ 100 mm; val div = 0,01 mm; - interval de masurare : L = 0 ÷ 25 mm; val div = 0,01 mm Comparatoare : - interval de masurare : L = 0 ÷ 10 mm; val div = 0,01 mm Calibre : - calibru tampon Ø2,49 mm; - cala plan paralela 18 mm; - cala plan paralela 60 mm SC Plastic Legno SRL; SC Total Stivuitoare SRL; SC Gruppo Italiano Imballaggi SRL 79 Servicii : Încercari de încarcare la oboseala Conform ISO 14801 Universitatea Lucian Blaga; 80 Tehnologie : Tehnologie de testare prototip pompe/motoare/divizoare de debit bidirectionale - volum geometric : 1,5 ÷ 63,0 cm3 / rot; - turatie : 1500 ÷ 3000 rot / min; - presiune maxima : 270 bar Instalatii hidraulice pentru masini unelte, masini si utilaje agricole, îmbunatatiri funciare si alte agregate hidraulice Principalele servicii externe de punere în functiune, în flux de fabricatie Nr crt Produsul Date tehnice Domeniul de utilizare 0 1 2 3 Anexa 8 Lucrari stiintifice/tehnice in reviste de specialitate fara cotatie ISI Nr crt Titlu Revista Autorii 1 Galaxia Stiintei "MECATRONICA INTEGRATOARE" part II Revista TechnoMarket sisteme de fabricatie, Nr 7(24) / 2011 ian - 2011 feb Gh Ion Gheorghe 2 GALAXIA STIINTEI "MECATRONICA INTEGRATOARE" part I Revista TechnoMarket sisteme de fabricatie, Nr 6(23) / 2010 dec - 2011 ian Gh Ion Gheorghe 3 Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Mecatronica si Tehnica Masurarii Bucuresti în Strategia Europeana 2020 si 2030 Revista Technomarket sisteme de fabricatie, Nr 5/2010 Gh Ion Gheorghe 4 GALAXIA MECATRONICII", suport al cercetarii industriale pentru o dezvoltare sustenabila si strategica europeana Revista Technomarket sisteme de fabricatie, Nr 5/2010 Gh Ion Gheorghe, Bratu Vasile, Adriana Cîrstoiu 5 Dezvoltarea Educatiei pentru viabilizarea pietei muncii prin vectori inovatori MECATRONICA - INTEGRONICA (M&I) Al 18-lea Salon International de Hidraulica, Pneumatica, Mecanica Fina, Mecatronica HERVEX 2010, Calimanesti, Romania; Gh I Gheorghe, P Beca, Anton Vieru, Octavia Caruntu, Nicolae Alexandrescu, Cornel Marin, Luciana Cristea, Victor Dunca, Serban Dimitriu 6 Galaxia Mecatronica si Integronica - Vectorul Sinergetic Inteligent pentru dezvoltarea educatiei si cercetarii industriale Al 18-lea Salon International de Hidraulica, Pneumatica, Mecanica Fina, Mecatronica HERVEX 2010, Calimanesti, Romania Gh I Gheorghe, Bratu Vasile, Adriana Cîrstoiu 7 The Development of Education for the viability of labour market through the innovative vectors: MECHATRONICS - INTEGRONICS (M&I) The 2nd International Conference on Innovations, Recent Trends and Challenges in Mechatronics, Mechanical Engineering and New High-Tech Products Development, MECAHITECH'10, Bucharest, 23-24 September 2010 Gh Ion GHEORGHE, Paul BECA, Anton VIERU, Octavia CARUNTU, Nicolae ALEXANDRESCU, Cornel MARIN, Luciana CRISTEA, Viorel DUNCA, Mariana STOICA 8 Modular system used for treatingfuel fluids in a magnetic field International Conference on Mechanical and Electrical Technology, ICMET 2010, September 10-12, 2010, Singapore, China Robert Ciobanu, Octavian Dontu, Daniel Besnea, IulianAvarvarei, GHEORGHE I Gheorghe 9 Mecatronica integratoare - platforma nationala de formare în educatie si cercetare interdisciplinara Al 8-lea Simpozion National cu Participare Internationala "Mecatronica si Inginerie Mecanica, Microtehnologii Si Materiale Noi - MIM-MMN 2010", 18-19 IUNIE 2010, TÂRGOVISTE, Romania Gh I Gheorghe 10 Modernization and development of the institutional management regarding the R-D-I activities in the mechatronic field and measurement techniques - PROMECHATRONICS The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Gh Ion Gheorghe, D D Palade, Magdalena Teodorescu, Eugeniu Condurateanu, Maria Marian, O Caruntu, Irina Ene 11 "MECHATRONICS GALAXY", an industrial research support for European sustainable and strategic development The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Gh Ion Gheorghe, Bratu Vasile, Adriana Cîrstoiu 12 Researchs regarding intelligent sensors and actuators of high precision used in precision Mechanics, Mechatronics and Robotics domain The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Gh Ion Gheorghe, Simona Istriteanu, Adriana Cîrstoiu 13 The Development of Education for the viability of labor market through the innovative vectors: MECHATRONICS - INTEGRONICS (M&I) The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Gh Ion Gheorghe, Anton Vieru, O Caruntu, N Alexandrescu, C Marin, Luciana Cristea, V Dunca, Serban Dimitriu 14 Considerations on treating some fuel fluids in a magnetic field The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus S Ganatios, Octavian Dontu, Gheorghe Gheorghe, Daniel Besnea, Robert Ciobanu, Iulian Avarvarei 15 Considerations regarding the integration of CAD/CAM design and manufacturing using CNC processing machines The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus G Charalampides, O Dontu, Gh I Gheorghe, D Besnea, I Avarvarei, R Ciobanu 16 Mechatronic System for the Automatic, Remote Prescription of Operating Pressures of the National Gas Transportation System The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Tudor Dragos Guta, Eugeniu Condurateanu, Dumitru Vlad, Constantin Petre 17 GRID Computing - Support for Research The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Diana Mura Badea, Dumitru Vlad, Constantin Petre 18 Integrated mechatronic control systems in machining and assembly processes - present and future The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Adrian-Marian Vocurek 19 Development of the multidisciplinary research base in the field of medical nanorobotics in Romania The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Mircea Copot, Ioan Lung, Alexandru Moldovanu, Rodica Mariana Ion 20 Computerized system for controlling package encasing in the food industry The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Cristian Logofatu; Aurel Abalaru; Daniela Cioboata; Danut Stanciu 21 New technologies for building complex prosthetic elements from biocompatible metals The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Dan Ciobota, Comsa Stanca, Adrian Pacioga, Doina Gheorghiu, Deniz Demirtas 22 Micro systems for controlled delivery of drugs solutions in ophthalmic treatments The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Stanca Comsa, Adrian Pacioga, Doina Gheorghiu 23 Considerations on technical and legislative impact determined by the new generation of digital electronic chronotachographs The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Stefan Vaduva, Vlad Vaduva 24 Prospective study on Benchmarking implementation in Romania The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Diana Mura Badea, Florin Teodor Tanasescu, Constantin Petre, Dumitru Vlad, Aurel Istrate, Ioana Vlaicu, Despina Duminica, Gh Stefanescu 25 General description of a functional measurement system for meteorological parameters defining road safety The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Jean - Eugeniu Condurateanu, Viorel Ene 26 Considerations on the on board monitoring system for increasing the road transport safety The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus John Stiharu, Jean-Eugeniu Condurateanu 27 Joint motion area related to prosthesis component position in total HIP arthroplasty The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Adrian Pacioga, Doru D Palade, Stanca Comsa 28 Improvement of the mechanical characteristics of orthopaedic implants materials by DLC depositions The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Stanca Comsa, Adrian Pacioga, Doina Gheorghiu, Stefan Maria 29 Support study for the manufacturing sector of mechatronic equipment used for measuring, adjusting and controlling pressure The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Constantin Pascu 30 The influence of non-linear elastic systems on the measuring precision of measuring and control systems for moments/forces in static mode The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Sorin Alecsa 31 Some Considerations on the Functional Model of a Monitoring System for the Meteorological Parameters Defining the Security of the Road Transport The Romanian Review Precision Mechanics, Optics & Mechatronics, Nr 38/2010, cotata CNCSIS categoria B+ si in BDI EBSCO si Scopus Jean Eugeniu Condurateanu, Florea Virgil, Viorel Ene Anexa 9 Comunicari stiintifice prezentate la conferinte internationale Nr crt Titlu Conferinta Autorii 1 General Considerations on Human Motion Analysis The 1th International Conference on Mechanical Engineering, Robotics and Aerospace ICMERA 2010, 2-4 decembrie, Bucuresti, Romania Gheorghe I Gheorghe, Robert Ciobanu, Octavian Dontu, Daniel Besnea, Iulian Avarvarei 2 Experimental and Theoretical Studies Regarding Intelligent Sensors and Actuators of high Precision used in Precision Mechanics, Mechatronics and Robotics Domain The 1th International Conference on Mechanical Engineering, Robotics and Aerospace ICMERA 2010, 2-4 decembrie, Bucuresti, Romania Gheorghe I Gheorghe, O Dontu, D Besnea, I Avarvarei, R Ciobanu 3 Nanometrics - advanced nanotechnology in high-tech measuring processes integrated into intelligent and automated fabrication The 21st DAAAM International World Symposium, University of Zadar, 23-24 oct 2010 Gh Ion Gheorghe 4 Micro-mechatronics and nano-mechatronics - integrated part in nano-sciences and nano-technologies The 21st DAAAM International World Symposium, University of Zadar, 23-24 oct 2010 GHEORGHE I Gheorghe si Vlad Vaduva 5 Experiments of potential fields' method applied to a mini caterpillar robot The 21st DAAAM International World Symposium, University of Zadar, 23-24 oct 2010 Vlad Vaduva & GHEORGHE I Gheorghe 6 The Development of Education for the viability of labour market through the innovative vectors: MECHATRONICS - INTEGRONICS (M&I) The 2nd International Conference on Innovations, Recent Trends and Challenges in Mechatronics, Mechanical Engineering and New High-Tech Products Development, MECAHITECH'10, Bucharest, 23-24 September 2010 Gh Ion GHEORGHE, Paul BECA, Anton VIERU, Octavia CARUNTU, Nicolae ALEXANDRESCU, Cornel MARIN, Luciana CRISTEA, Viorel DUNCA, Mariana STOICA 7 Dezvoltarea Educatiei pentru viabilizarea pietei muncii prin vectori inovatori MECATRONICA - INTEGRONICA (M&I) Al 18-lea Salon International de Hidraulica, Pneumatica, Mecanica Fina, Mecatronica HERVEX 2010, Calimanesti, Romania; Gh I Gheorghe, P Beca, Anton Vieru, Octavia Caruntu, Nicolae Alexandrescu, Cornel Marin, Luciana Cristea, Victor Dunca, Serban Dimitriu 8 Galaxia Mecatronica si Integronica - Vectorul Sinergetic Inteligent pentru dezvoltarea educatiei si cercetarii industriale Al 18-lea Salon International de Hidraulica, Pneumatica, Mecanica Fina, Mecatronica HERVEX 2010, Calimanesti, Romania Gh I Gheorghe, Bratu Vasile, Adriana Cîrstoiu 9 Joint motion area related to prosthesis component position in total hip arthroplasty Al 18-lea Salon International De Hidraulica, Pneumatica, Mecanica Fina, Mecatronica - HERVEX 2010, Romania; Calimanesti-Caciulata, 10 -12 november 2010 Pacioga, A , Palade, D , D , Comsa, St 10 Modular system used for treatingfuel fluids in a magnetic field International Conference on Mechanical and Electrical Technology, ICMET 2010, September 10-12, 2010, Singapore, China Robert Ciobanu, Octavian Dontu, Daniel Besnea, IulianAvarvarei, GHEORGHE I Gheorghe 11 The mathematical modelling of the sedimentation process in large reservoirs - constraints and achievements "HYDRO 2010" Portugalia / Lisabona, 27-29 septembrie 2010 P Boeriu, D Roelvink, C A Mulatu, A A Andargie, C N Thilakasiri, C Draghescu M Margaritescu 12 Modernizing the baldwin machine for fatigue test of automotive crankshafts through sensory architecture and computerization International Conference on Mechatronics, TURCIA / Istanbul 13-15 APRIL 2010 Lucian SAVU, Danut STANCIU, Nicolae Nicusor 13 Intelligent Mechatronic Equipment for Shock Control and Axle Base Control of Free Gears 1,2,3,4 and main shaft International Conference on Mechatronics, TURCIA / Istanbul 13-15 APRIL 2010 Lucian Savu, Aurel Abalaru, Daniela Cioboata, Danut Stanciu 14 Computerized system for closure control of packages in the food industry International Conference -Biotechnologies, Present and Perspectives / Romania / Suceava - Universitatea Stefan cel Mare / 19th - 20th november, 2010 Cristian Logofatu; Daniela Cioboata, Mariana Ionescu, Gabriel Mustatea, Amelia Buculei 15 Computerized system for controlling package encasing in the food industry 3rd International Symposium on "New Research in Biotechnology" / Romania / Bucharest - USAMV / 18 -19th november 2010 Cristian Logofatu; Mariana Ionescu, Gabriel Mustatea 16 Improvement of the mechanical characteristics of orthopaedic implants materials by DLC depositions Conferinta Internationala Educatie si Creativitate pentru o societate bazata pe cunoastere - Editia a IV-a - Universitatea Titu Maiorescu Romania / Bucuresti, 29 - 30 octombrie 2010 Stanca Comsa, Adrian Pacioga, Doina Gheorghiu Stefan Maria 17 Recent trends in mechatronics: Rapid Prototyping High-Tech systems for medical and biomedical engineering Conferinta Internationala Educatie si Creativitate pentru o societate bazata pe cunoastere - Editia a IV-a - Universitatea Titu Maiorescu Romania / Bucuresti, 29 - 30 octombrie 2010 Drd Ing Ciobota Nastase-Dan, Ing Alexandru Moldovanu, Prof Univ Dr Ing Gh I Gheorghe 18 Extended mobility carried out with a double Hexapod Robot Conferinta Internationala "ROBOTICS 2010" România / Cluj-Napoca 23-25 septembrie 2010 M Margaritescu, A M E Ivan, V Vaduva, C Brisan 19 Micro systems for controlled delivery of drugs solutions in ophthalmic treatments The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Stanca Comsa, Adrian Pacioga , Doina Gheorghiu 20 The workspace of a double Hexapod Robot The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Mihai Margaritescu Ana Maria Ivan Vlad Vaduva 21 Intraoral X - RAY Imaging unit in dentistry The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Stanca Comsa, Adrian Pacioga, Doina Gheorghiu 22 New technologies for building complex prosthetic elements from biocompatible metals The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Dan Ciobota, Stanca Comsa, Adrian Pacioga, Doina Gheorghiu 23 Computerized system for controlling package encasing in the food industry The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Cristian Logofatu, Aurel Abalaru , Daniela Cioboata , Danut Stanciu 24 The influence of non-linear elastic systems on the measuring precision of measuring and control systems for moments /forces in static mode The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Sorin Alecsa 25 Welding of active diamond elements on cutting disks CO2 laser The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Gheorghe I Gheorghe Paul Beca 26 Potential fields method: theoretical analyze of the algorithm The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Vlad Vaduva 27 Trends in fotovoltaic cells nanotechnology The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Gheorghe Popan , Anton Vieru , Iulian Sorin Munteanu 28 Snow removal methods The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Diana Mura Badea, Dumitru Vlad, Constantin Petre , Tudor Dragos Guta 29 Use of linear motors in complex mechatronics systems of control and positioning of high precizion The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Iulian Vasile, Alexandru Constantinescu 30 The technical impact of the mew generation of digital electronic tachographs according to the european directives The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Stefan Vaduva , Gheorghe I Gheorghe 31 Nanotechnology and solar cells The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Sorin Sorea , Gheorghe Popan , Anca Atanasescu 32 Nanotechnological measuring system The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Gheorghe Popan 33 Autonomus snow cleaning robot The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Vlad Vaduva, Diana Mura Badea, Dumitru Vlad , Constantin Petre , Tudor Dragos Guta 34 Development of the multidisciplinary research Base in the field of medical Nanorobotics in Romania The 2nd International Conference on Innovations , Recent Trends and Challenges in Mechatronics , Mechanical Engineering and New High-Tech Producs Developement - MECAHITECH'10 Romania / Bucuresti / 23 - 24 september 2010 Mircea Copot , Ioan Lung , Alexandru Moldovan 35 Improvement of the mechanical characteristics of orthopaedic implants materials by DLC depositions The 1st International Conference on Advances in Engineering and Management ADEM ROMANIA / Drobeta Turnu Severin 19-21 MAI 2010 Stanca Comsa, Adrian Pacioga, Doina Gheorghiu, Stefan Maria Anexa 10 Studii prospective si tehnologice, normative, proceduri, metodologii si planuri tehnice, noi sau perfectionate, comandate sau utilizate de beneficiar Nr crt Titlul Operatorul economic Nr Contract / Protocol 0 1 2 3 1 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv privind analiza tehnico-economica a echipamentului de control al microtopografiei suprafetelor plane ANCS 5N / 2009 - 09 05 02 02 2 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv asupra senzorilor de imagine inteligenti pentru controlul calitatii suprafetelor ANCS 5N / 2009 - 09 05 02 04 3 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv privind evaluarea stadiului actual pe plan intern si international al utilizarii senzorilor de imagine inteligenti pentru controlul calitatii suprafetelor ANCS 5N / 2009 - 09 05 02 04 4 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv asupra conceptelor tehnico-constructive pentru stabilirea solutiilor tehnice ale Modulului de control ANCS 5N / 2009 - 09 05 02 04 5 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv referitor la protocoalele de transmisie specifice si metodele de interconectare wireless adaptate UEFISCDI 72-204 / 2008 6 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv privind evolutia domeniilor Mecatronica, Sisteme Inteligente, Instrumentatia informationala si Tehnica masurarii integrate ANCS 5N / 2009 - 09 05 05 01 7 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv privind strategia si dezvoltarea domeniilor Mecatronica, Sisteme Inteligente, Instrumentatia informationala si Tehnica masurarii integrate ANCS 5N / 2009 - 09 05 05 01 8 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv privind realizarea metodologiei de determinare a gradului de inovare la nivel regional IRECSON 92-079 / 2008 9 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv asupra dezvoltarii bazei de cercetare multidisciplinara în domeniul nanoroboticii medicale în România ANCS 199 / 2008 10 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv referitor la echipamentele de conversie a energiei hidrostatice în energie mecanica UEFISCDI 22135 / 2008 11 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv privind stadiul de dezvoltare a aparaturii de masurare, reglare si control în domeniul presiunilor, atât intern cât si la nivel mondial ANCS 5N / 2009 - 09 05 05 04 12 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv comparativ asupra nivelului tehnic si calitativ al aparaturii de masurare autohtone si al celor existente pe plan mondial în domeniul presiunilor ANCS 5N / 2009 - 09 05 05 04 13 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv asupra solutiilor constructive privind sistemul mecatronic inteligent, autonom de compactat zapada UEFISCDI 72199 / 2008 14 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv privind implementarea benchmarking-ului în România ASTR 201 / 2008 15 Studiu comandat : Studiul posibilitatilor de realizare a unor dispozitive pentru prescrierea automata, de la distanta, a presiunii de referinta a regulatoarelor de presiune gaz existente în SNT, în vederea modernizarii si a integrarii acestora în schemele de control ale procesului de transport gaze naturale SNTGN TRANSGAZ SA Medias 2611 / 2009 16 Studiu prospectiv : Studiu prospectiv privind realizarea sistemului de prelucrare si analiza a imaginilor radiografice ale osului femural proximal si realizarea sistemului de reconstructie tridimensionala si vizualizare a osului femural, pentru producerea implanturilor personalizate dedicate artroplastiei de sold Universitatea Politehnica Bucuresti 12-107 / 2008 17 Studiu prospectiv : Studiu privind sistemele de pozitionare robotice ultraprecise cu mobilitate extinsa UEFISCDI 71024 / 2007 18 Studiu prospectiv: Tendinte si baze conceptuale privind noi metode de masura, identificarea parametrica, structural-functionala a aparaturii pentru masurarea si monitorizarea hidrodinamicii sedimentelor ANCS - DGOI - POS CCE 31 / 04 06 2010 19 Normativ : Manual de prezentare pentru sistem informatizat pentru controlul închiderii ambalajelor utilizate în industria alimentara UEFISCDI 51-052 / 2007 20 Normativ : Normativ specificatie tehnica paturi medicale polifunctionale SC ECOPROIECT SRL 195 / 2008 21 Normativ : Manual de utilizare paturi medicale polifunctionale SC ECOPROIECT SRL 195 / 2008 22 Normativ : Normativ caiet de sarcini prese hidraulice de laborator pentru încercarea si caracterizarea materialelor specifice constructiei de drumuri si poduri de sosea SC HESPER SA 169 / 2008 23 Procedura : Procedura de experimentare sistem informatizat pentru controlul închiderii ambalajelor utilizate în industria alimentara UEFISCDI 51-052 / 2007 24 Procedura : Procedura de experimentare a tehnologiilor modernizate de prelucrare primara a cerealelor INMA 51062 / 2007 25 Procedura : Procedura privind managementul riscurilor si a controlului intern adaptata activitatilor de C-D ANCS 5N / 2009 - 09 05 05 06 26 Procedura : Procedura de experimentare module sisteme mecatronice flexibile de masurare, achizitie si afisare a datelor provenite din procesele complexe de prelucrare si control ANCS 5N / 2009 - 09 05 01 10 27 Procedura : Procedura de experimentare Sistem mecatronic inteligent pentru încarcarea si descarcarea pieselor în instalatii de control ANCS 5N / 2009 - 09 05 01 04 28 Procedura : Procedura de experimentare dispozitiv mecatronic inteligent pentru prescrierea automata a presiunii de referinta a regulatoarelor de presiune SNTGN TRANSGAZ SA Medias 2623 / 2010 29 Metodologie : Metodologie cadru pentru realizarea unei documentatii privind strategia managementului preventiv, de risc si a controlului managerial în domeniul C-D ANCS 5N / 2009 - 09 05 05 06 30 Plan tehnic : Plan tehnic de realizare paturi medicale polifunctionale SC ECOPROIECT SRL 195 / 2008 31 Plan tehnic : Plan tehnic de realizare prese hidraulice de laborator pentru încercarea si caracterizarea materialelor specifice constructiei de drumuri si poduri de sosea SC HESPER SA 169 / 2008 32 Plan tehnic : Plan tehnic tehnologie de realizare prese hidraulice de laborator pentru încercarea si caracterizarea materialelor specifice constructiei de drumuri si poduri de sosea SC HESPER SA 169 / 2008 33 Documentatie de executie : DE stand experimental echipament pentru controlul suprafetelor complexe UEFISCDI 72176 / 2008 34 Documentatie de executie : DE model experimental modul de control pentru controlul calitatii suprafetelor ANCS 5N / 2009 - 09 05 02 04 35 Documentatie de executie : DE module celula flexibila - modul monitorizare UEFISCDI 72-204 / 2008 36 Documentatie de executie : DE module functionale autonome pentru sistemul mecatronic flexibil de masurare, achizitie si afisare a date din procesele complexe de prelucrare si control ANCS 5N / 2009 - 09 05 01 10 37 Documentatie de executie : DE uscator rumegus INOE 2000 IHP 22130 / 2008 38 Documentatie de executie : DE pentru sistemul de monitorizare a modelului functional de monitorizare a conditiilor atmosferice pe caile de transport rutier UEFISCDI 72169 / 2008 39 Documentatie de executie : DE model experimental dispozitiv mecatronic inteligent pentru prescrierea automata a presiunii de referinta a regulatoarelor de presiune SNTGN TRANSGAZ SA Medias 2623 / 2010 40 Documentatie de executie : DE model experimental Sistem mecatronic inteligent pentru încarcarea si descarcarea pieselor în instalatii de control ANCS 5N / 2009 - 09 05 01 04 41 Documentatie de executie : Tampon pneumatic control Module de Renvoi cota Ø61,964±0,015 SC Automobile DACIA SA 4800172660 / 2010 42 Documentatie de executie : Set tampoane pneumatice control Module de Renvoi cota: Ø12,984±0,013; Ø62,015±0,015; Ø80,015±0,015; Ø51,964±0,015; Ø56,015±0,015 SC Renault Mecanique Roumanie SRL 4800177109 / 2010 43 Documentatie de executie : Dispozitiv Control Bord de Linie Carter Ambreiaj k9k Step 2 SC Renault Mecanique Roumanie SRL 4800167538 / 2010 44 Documentatie de executie : Dispozitiv Control Bord de Linie Carter Distributie H5 SC Automobile DACIA SA 4800171229 / 2010 45 Documentatie de executie : Dispozitiv Control Bord de Linie Carter Distributie H4 SC Automobile DACIA SA 4800176835 / 2010 46 Documentatie de executie : Dispozitiv Control Bord de Linie Carter Ambreiaj JHQ H4 SC Automobile DACIA SA 4800176837 / 2010 47 Documentatie de executie : Dispozitiv Control Bord de Linie Capac Chiulasa H4 SC Automobile DACIA SA 4800177248 / 2010 48 Documentatie de executie : Dispozitiv de prindere Semela H4 Brut Dispozitiv de prindere Capac Chiulasa H4 Brut Dispozitiv de prindere Carter Distributie H4 Brut SC Automobile DACIA SA 4800176835 / 2010 49 Documentatie de executie : Dispozitiv de prindere CED JHQ H4-Brut SC Automobile DACIA SA 4800176837 / 2010 50 Documentatie de executie : Masina de control bord de linie cutie diferential, statia T100 SC Automobile DACIA SA 4800168920 / 2010 51 Documentatie de executie : Masina de control bord de linie cutie diferential, statia T200 SC Automobile DACIA SA 4800168917 / 2010 52 Documentatie de executie : Mijloace de control Portfuzeta fata H79 SC Automobile DACIA SA 4800170162 / 2010 53 Documentatie de executie : Documentatie de executie : Mijloace de control Portfuzeta fata H79 SC Auto Chassis International Villeurbanne, Franta 4600050519 / 2010 54 Documentatie de executie : Prezentoar control stare suprafata Portfuzeta fata H79 SC Auto Chassis International Villeurbanne, Franta 5100013021 / 2010 55 Documentatie de executie : Mijloace de control tambur 1D MT 9 '' SC Automobile DACIA SA 4800176122 / 2010 56 Documentatie de executie : Retrofit masina automata de control clase si sortare biela K-Mecalix SC Automobile DACIA SA 4800170866 / 2010 57 Documentatie de executie : Stand control etanseitate Carter Distributie H4/H5 uzinat SC Automobile DACIA SA 4800171941 / 2010 58 Documentatie de executie : Stand control etanseitate Carter Distributie H4/H5 uzinat SC CACIA SA, Portugalia 4800175914 / 2010 59 Documentatie de executie : Dispozitiv cu joja cu ceas comparator pentru control Cutie Diferential TL8 cota 62,19±0,075/Ø30 Dispozitiv cu joja cu ceas comparator pentru control Cutie Diferential TL8 cota 45,65±0,1/Ø56,16 SC Renault Mecanique Roumanie SRL 4800172367 / 2010 60 Documentatie de executie : Repere masina de control soc SC Automobile DACIA SA 4201377289 / 2010 61 Documentatie de executie : Dispozitiv de control BDL MINIMA (planetara) SC Automobile DACIA SA 4800168921 / 2010 62 Documentatie de executie : Modernizare SMC Masina de honuit biele SC Automobile DACIA SA 4800170436 / 2010 63 Documentatie de executie : Modernizare Dispozitiv de control (butuc) SC Automobile DACIA SA 4800172366 / 2010 64 Documentatie de executie : Dispozitiv de control 3D Semelle H4 BRUT SC Automobile DACIA SA 4800176835 / 2010 65 Documentatie de executie : Dispozitiv de control 3D CC H4 BRUT SC Automobile DACIA SA 4800176835 / 2010 66 Documentatie de executie : Dispozitiv de control 3D CD H4 BRUT SC Automobile DACIA SA 4800176835 / 2010 67 Documentatie de executie : Dispozitiv de control 3D CED JHQ H4 - BRUT SC Automobile DACIA SA 4800176837 / 2010 68 Documentatie de executie : Modernizare Post control butuc SC Automobile DACIA SA 4201488342 / 2010 69 Raport de demonstrare a functionalitatii sistemului mecatronic de control al microtopografiei suprafetelor plane-rugozitate 3D ANCS 5N / 2009 - 09 05 02 02 Anexa 13 Membri in colectivele de redactie ale revistelor recunoscute national (categoria B in clasificarea CNCSIS) Nr crt Titlu Revista Numele si prenumele 1 Redactor Sef Revista Româna de Mecanica Fina, Optica si Mecatronica Gh Ion Gheorghe 2 Editor Revista Mecatronica Gh Ion Gheorghe 3 International scientific board Revista Mecatronica Doru Dumitru Palade 4 International scientific board Revista Mecatronica Gh Ion Gheorghe 5 Referent de specialitate Revista TechnoMarket Gh Ion Gheorghe Anexa 14 Premii internationale obtinute prin proces de selectie Nr crt DENUMIRE MANIFESTARE INTERNATIONALA PREMIUL OBTINUT TITLUL INVENTIEI PREMIATE INVENTATORI 1 Al 38-lea Salon International al Inventiilor ,Tehnicilor si Produselor Noi 21 ? 25 Aprilie 2010 Geneva - Elvetia Medalie de aur Instalatie de control al pieselor cu protectia completa si automata a operatorului Hacman Mihai Ionita Gheorghe Florin Andrei Badea Sorin 2 Al 38-lea Salon International al Inventiilor ,Tehnicilor si Produselor Noi 21 ? 25 Aprilie 2010 Geneva - Elvetia Medalie de argint Carucior elastic , cu protectie la suprasarcini Hacman Mihai Ionita Gheorghe Florin Andrei Nineaca Dan Bostaca Daniela 3 Al 38-lea Salon International al Inventiilor ,Tehnicilor si Produselor Noi 21 ? 25 Aprilie 2010 GENEVA - Elvetia Medalie de bronz Sistem de achizitie si interfatare a senzorilor tensorezistivi cu rejectie a perturbatiilor de mod comun Constantin Anghel Dumitru Sergiu 4 a 59 - a Editie a "Concursului international Bruxelles - EUREKA " dedicat inventicii 18 ? 20 Noiembrie 2010 Bruxelles / Belgia Medalie de aur Instalatie de control al pieselor cu protectia completa si automata a operatorului Hacman Mihai Ionita Gheorghe Florin Andrei Badea Sorin 5 a 59 - a Editie a "Concursului international Bruxelles - EUREKA " dedicat inventicii 18 ? 20 Noiembrie 2010 Bruxelles / Belgia Medalie de argint Sistem flexibil , multifunctional , pentru pozitionare si fixare Beca Paul Gheorghe I Gheorghe Munteanu Iulian 6 Expozitia Internationala de Inventii, Cercetare Stiintifica si Tehnologii Noi - INVENTIKA 2010 6 - 9 octombrie 2010, Bucuresti/Romania Medalie de aur Microsistem mecatronic pentru masurari dimensionale de inalta precizie Gheorghe I Gheorghe Beca Paul Mocanu Neculai Ancuta Paul Olaru Mircea Ilie Iulian 7 Expozitia Internationala de Inventii, Cercetare Stiintifica si Tehnologii Noi - INVENTIKA 2010 6 - 9 octombrie 2010, Bucuresti/Romania Medalie de aur Instalatie de control al pieselor cu protectia completa si automata a operatorului Hacman Mihai Ionita Gheorghe Florin Andrei Badea Sorin 8 Expozitia Internationala de Inventii, Cercetare Stiintifica si Tehnologii Noi - INVENTIKA 2010 6 - 9 octombrie 2010, Bucuresti/Romania Medalie de aur Sistem de achizitie si interfatare a senzorilor tensorezistivi cu rejectie a perturbatiilor de mod comun Anghel Constantin Dumitru Sergiu 9 Expozitia Internationala de Inventii, Cercetare Stiintifica si Tehnologii Noi - INVENTIKA 2010 6 - 9 octombrie 2010, Bucuresti/Romania Medalie de argint Carucior elastic , cu protectie la suprasarcini Hacman Mihai Ionita Gheorghe Florin Andrei Nineaca Dan Bostaca Daniela 35 88 